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油气作业并非只依靠单台设备。无论用于钻
井、管道 清理、 井下作业、工厂维护还是装
置调试，都需要合适的压缩空气、压力、空
气处理及制氮工艺的组合，以确保工作顺利
推进。

这正是整体解决方案的价值所在。通过将空压机、干燥机、制氮机
与增压机集成为一套完整系统，可提升作业灵活性，降低物流复杂
度，打造与工况需求精准匹配的 实用配套解决方案。

1.  引言

您知道吗？
在很多油气作业现场，外购氮气的运输成本
可能会占到公用工程总成本的很大一部分。
现场制氮可以省去重复的氮气运输配送，同
时为需求的地方提供持续的氮气供应。

选择正确的配置方案，不只是挑选一台空压机， 更在于全面理解整
个应用流程：所需空气流量、工作压力、空气质量，以及是否需要
使用氮气。将以上要素统筹规划，能够让作业更高效、运行更可靠、
管控更便捷。



2.工程成套设备提前布局为何至关重要

在油气领域，压缩空气和氮气通常属于关键任务。它们支持着管道清理、压力与
泄漏检测、吹扫、惰化保护、仪表空气、钻井配套、工厂空气以及设备维护等重
要流程。如果供气系统容量不足、匹配不当或处理不正确，其影响可能立竿见影：
效率降低、工期延误、产品质量问题，还会带来不必要的运营风险。

在设备选型前，通过全面评估需求， 有助于规避上述风险。与逐台选择单独的设备不同，整 个系统会作
为一个整体进行分析，包括：空气流量、压力露点（ PDP ） 、空气质量、氮气纯度、氮气流量与压力、
负载持续率、环境工况、移动作业需求，以及现场可用的电力或燃料等。

一套布局完善的工程成套设备，能够提前确定关键问题：

• 工况所需的空气流量是多少？
• 需要达到多少的压力？
• 需要满足怎么的空气质量与压力露点？
• 是否需要氮气？是否采用现场制氮？
• 氮气需要达到何种纯度、流量以及压力？

当这些关键问题提前得到解答时，就能获得一套可靠性高、成本经济、适配现场
工况的解决方案。 为了使工程规划更加高效，建议与值得信赖的供应商开展合作。



3.充分了解您的应用工况

了解更多关于油气应用的信息

不同的油气应用都有其独特的使用需求。有些需要大
量压缩空气，有些则需要干燥无油空气、高压或高纯
度氮气。在许多情况下， 高效的解决方案是需要将多
种技术相结合。

第一步是充分了解应用场景及其运行环境。管道清理、 压力测试、
仪表空气、氮气吹扫、钻井配套等。所需压力、空气质量、氮气纯
度、环境条件以及现场可接近性等因素，都会影响设备选型。

通过提前明确各项需求，可以避免设备选型冗余，提升运行效率，
保障现场稳定运行。选型不应聚焦单台设备，重点是打造一套贴合
工况、可适应实际作业环境的成套设备解决方案。

https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/industry/oil-and-gas-industry


管道清理
管道项目中，压缩空气与氮气用于管道清理、压力测试、干燥、吹扫与装置
调试。根据所需压力和流量，成套设备可集成空压机、干燥机、增压机以及
制氮机。

陆上与海上钻井
钻井作业需要稳定的空气流量与压力，用于井筒施工、气动工具驱动以及现
场操作。针对深井或高压的应用场景，增压机可将压缩空气压力提升至标准
高压空压机无法达到的范围，同时整套设备保持可移动特性，适用于严苛的
钻井环境。

仪表空气与工厂空气
仪表空气为阀门、执行器和控制系统提供动力，使洁净干燥的空气成为可靠
运行的关键。工厂空气则用于厂区内的通用工序、设备维护以及工艺应用。

4.油气行业常见的应用场景

油气行业都会用到压缩空气与氮气。常见的应用场景包括：管道 清理、钻井配套、工厂空气、仪表空
气、氮气吹扫、惰化保护、压力测试、井下作业以及设备维护。



5.如何选择合适的压缩空气解决方案

压缩空气通常是整套工程设备的基础气源 。 可直接用作工厂空气、
仪表空气、 吹扫清洁、 气动工具供气、 钻井配套气源；也可作为制
氮与增压的供气源。

在选择空压机时， 关键因素包括流量、 压力、 空气质量、 移动性和能源类型以
及周围环境条件。 正确选型对于避免性能问题或不必要的能源消耗至关重要 。
在石油和天然气作业中， 设备往往需要在偏远、 高温或多尘的环境中运行， 此
时远程监控与控制对于安全高效运行同样重要 。 因此， 耐用性、 移动性和可靠
的维护支持变得尤为关键。

很多项目不能只依靠单台空压机。根据具体应用，还可能包括干燥机、过滤器、
制氮机和增压机。 从项目初期就进行整套系统规划，有助于确保在整个工艺链中
实现可靠运行。

您知道吗?
在压缩空气系统中，仅1 bar 的压力损失就可能导致能耗增加高达7%，因此合理的系统设计和维护与设备选
型同样重要。



当工况所需压力超出空压机或制氮机所提供的压力时，就
需要配置增压机。空压机提供基础气源，增压机将压力提
升至所需水平。

增压机广泛应用于油气行业：管道压力测试、清理作业、钻井、井下
作业、氮气注入、吹扫以及其他高压操作。

出现以下情形，通常需要配置增压机：

• 需要高压空气或高压氮气
• 空压机无法达到目标压力
• 需对现场制取的氮气进一步加压
• 需要在一段时间内维持稳定高压
• 项目涉及压力测试、管道作业或其他油气专项作业

为确保高效运行，增压机必须按照要求正确选型，并与上游的空压
机或制氮机相匹配。

6.哪种工况下需要增压机



7.空气处理的重要意义

压缩空气未经过处理时，总会含有一定量的水分、颗粒物及其他污染物。在油
气作业中，未经处理的空气可能会引发腐蚀、结冰、设备故障或工艺污染等问
题。

因此干燥机与过滤器是压缩空气解决方案中必不可少的组成部分。干燥机去除水汽，过滤器滤除颗粒物、
油雾及其他污染物，以此满足对应的空气质量标准。

空气处理在以下情况尤为重要：

• 仪表空气

• 管道干燥

• 制氮气源

• 高压增压工序

• 海上及偏远现场作业

• 高湿会引发腐蚀或结冰的工况（尤其低温环境）

在制氮过程中，洁净干燥的气源，是保障设备稳定高效产出氮气的关键。若未
进行适当处理，会直接影响氮气产出效果。干燥机是系统中重要的组成部分，
必要时可以帮助产出氮气实现更低的压力露点，在众多油气工况中，它能够保
护整套下游设备。



8.如何选择合适的氮气解决方案

合适的氮气解决方案取决于三个主要因素：所需 的纯
度、 流量和压力。并非所有工况都需要最高纯度的氮
气。 在很多场景下，选择适配工况的纯度等级，是优
化整体系统配置关键之一。

氮气解决方案有多种实现形式：部分工况可以现场制
氮直接投入使用；部分工况需要将氮气增压至更高压
力； 在更复杂的作业中， 空压机、干燥机、制氮机、
增压机集成为一套完整的系统中协同工作。

阿特拉斯・科普柯可提供制 氮机，以及适配空气、氮
气的增压设备，属于完整空气与气体解决方案的组成
部分，包含工业成套系统，可集成至各类工艺系统中。

氮气具备惰性、干燥的特性，适用于需要降低氧气含量的各类工况，在油气作业中应用
广泛，可用于吹扫、惰化、氮封、压力测试、管道运维、井下作业以及设备维护。



外购氮气 VS 现场制氮

一项核心决策：氮气选择外部采购，还是现场制取。

外购氮气适合偶尔使用、氮气消耗量小的工况。现场无需配置大量设备，但会
受制于配送、储存、运输条件以及供应商排期。对于偏远油气现场，物流环节
复杂，成本高昂。

现场制氮可以让作业方掌握主动权，在需要的地点、时间生产氮气，降低对外
部供应链的依赖。对于氮气需求波动大、物流条件恶劣的油气现场，这一方案
优势突出。

对于常规、 高流量、地处偏远、工期紧张的作业，现场制氮通常是更优选择。
它保障气源供给安全，简化物流，还可灵活调整氮气流量与纯度，适配工况变
化。

多数高效成套方案采用整体集成模式： 空压机、 干燥机、 制氮机、 增压机。空
压机提供气源，干燥机保障 气源品质，制氮机产出氮气，增压机按需提升压力。

进一步了解外购氮气与现场制氮的区别

https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/resources/blog


9.  单一合作伙伴，全权总负责

整体解决方案可以改变这一困境。

通过与单一合作伙伴共同完成整个系统的建设， 可实现清晰的责任
划分。整 个系统作为整体解决方案完成设计、交付与技术服务。简
化项目协调，设备选型、系统集成、运维服务、性能保障都只需要
对接一家供应商。

这对于油气行业而言意义重大：油气项目往往工期紧张、技术要求
高、 且环境复杂。 拥有一个全面理解应用需求的合作伙伴，有助于
降低系统复杂性，从规划到运行全程提升可靠性。

阿特拉斯・科普柯 产品组合涵盖压缩空气、空气处理、制氮与增压，
能够针对严苛工况打造完整的空气与氮气成套的解决方案。

油气项目经常会对接多个供应商，每个供应商只负责成套设备的其中一部分。例如，一家公司提
供空压机，另一家提供干燥机，再有一家提供制氮机，还有一家提供增压机。当出现问题时，很
难明确责任归属。



结语：合适的设备组合源于全面考量

油气行业选择压缩空气或者氮气解决方案，不应单独挑选单台设备。需要全面了解工况需求，
搭建工程成套设备， 能稳定输出符合要求的空气质量、压力、氮气纯度与流量。

对于很多油气行业， 优选方案是集成空压机、干燥机、制氮机、增压机的完整系统。该模式
提升运行可靠性，简化物流管理，让作业方更有效地掌控生产主动权。由单一合作伙伴全权
负责整套解决方案，降低项目复杂度，让运营方聚焦核心目标：安全、高效、不间断开展生
产工作。

阿特拉斯・科普柯助力油气企 业打造完整的空气、压力及氮气解决
方案，覆盖压缩空气、空气处理、现场制氮以及高压增压各个环节。



阿特拉斯・科普柯 整体空气与氮气解决方案

适配各类油气工况

阿特拉斯・ 科普柯面向油气行业提供完整的压缩空气、 空气处理及氮气
解决方案。 从压缩机、 干燥机、 过滤设备， 到制氮机与高压增压机， 所
有组件均可无缝协同运行。 这套整体方案保障设备稳定运行、 高效作业，
空气与氮气品质稳定一致， 充分满足陆上及海上油气现场严苛的工况要
求。

点击了解更多阿特拉斯・科普柯空气与氮气解决方案

阿特拉斯・ 科普柯整体解决方案采用全集成系统，
有效降低作业风险，规避设备兼容问题，简化现
场部署，保障压缩空气、氮气设备稳定运转。

https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/products/mobile-air-compressors/large-air-compressors-china-upgraded
https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/products/mobile-air-compressors/large-air-compressors-china-upgraded
https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/products/mobile-air-compressors/large-air-compressors-china-upgraded
https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/products/mobile-air-compressors/large-air-compressors-china-upgraded


想要进一步了解？
欢迎联系我们！

与行业专家探讨适配您的工况的空气与氮气解决方案

访问产品页面，浏览阿特拉斯· 科普柯全系列产品

https://www.atlascopco.com/zh-cn/construction-equipment/ape-forms/customer-request-portable-air
https://www.atlascopco.com.cn/zh-cn/construction-equipment/products


感谢您的阅读！


	Slide 1: 如何为您的工况选择适配的空气、压力与氮气组合
	Slide 2: 目录
	Slide 3: 1. 引言
	Slide 4: 2.工程成套设备提前布局为何至关重要
	Slide 5: 3.充分了解您的应用工况
	Slide 6
	Slide 7: 5.如何选择合适的压缩空气解决方案
	Slide 8: 6.哪种工况下需要增压机
	Slide 9: 7.空气处理的重要意义
	Slide 10: 8.如何选择合适的氮气解决方案
	Slide 11: 外购氮气 VS 现场制氮
	Slide 12: 9. 单一合作伙伴，全权总负责
	Slide 13: 结语：合适的设备组合源于全面考量
	Slide 14: 阿特拉斯・科普柯整体空气与氮气解决方案
	Slide 15: 想要进一步了解？ 欢迎联系我们！
	Slide 16: 感谢您的阅读！

